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ミ

ヽ

明

治
期
に

お

け
る

製
糸
業
の

技
術
選
択
と

技
術
進
歩
(

一

)

大

塚

勝

夫

一

課

題

二

理

論
仮
説
と

実
証
分
析

Ⅰ

静
態
比

較
分
析

心

理

論
仮
説

∽
利
潤
率
均
等
局
面

㈹
利
潤
率
不

均
等
局
面

仏

製
糸

業
の

実
証
分
析

∽
明

治
初
期
の

座
繰
製
糸
と

器

械
製
糸

00
明
治
中
期
の

座
繰
製
糸
と

器
械
製
糸

㈹
器
械

製
糸
の

規
模
別
分
析

以

上

本
号

Ⅱ

動
態
比

較
分
析

以

下
次

号

仙

理

論

仮
説

仏

座

躁
製
糸
と

器
械
製
糸
の

動
態
分
析

三

総

論

一

課

題

後
進
経

済
が

経
済
発
展
を

達
成
し

ょ

う

と

す

る

と

き
の

重
要
な

課
題
と

し

て

技
術
の

問
題
が

あ
る

｡

伝
統
的
な

在
来
技

術
に

よ

る

低
生

産
性
の

局

面
か

ら
､

近

代
技
術
に

よ

る

高
生

産
性
の

局
面
へ

と

経
済
社
会
を

発
展
さ

せ

て

い

く

た

め
に

い

か

な
る

技
術
を

選
択
し

､

そ
の

技

術
を
い

か

に

し

て

能
率
的
に

活
用
し

て

い

く
か

と
い

う
問
題
で

あ

る
｡

一

般
的
に

後
進
経
済
は

多
く
の

人
口

を

か

か

え

て

お

り
､

労

働
者
の

賃

金
も

低
廉
で

あ

る
｡

設
備
投

資
の

た

め
の

資
金
も

乏
し
い

｡

こ

の

よ

う
な

事
情
か

ら
､

後
進
経

済
の

技
術
選
択
は

生

産
要
素
の

賦
存
状
態
に

依
存
し

た

労
働
集
約
型
の

技
術
が

望
ま

し
い

と
い

う

説
が

ヌ

ル

ク

セ

な

ど
に

よ

り

(

1
)

主

張
さ
れ

て

き

た
｡

し

か

し

な

が

ら
､

現
実
に

は

資
本
集
約
的
な

近

代

技

術
を

導
入

し
て

生

産
力
の

向
上

を

図
ろ

う
と

す
る

僚
向
が

か

な

り

多
い

｡

い

わ

ゆ
る

ボ
ロ

ー

ド

(

借
り

入
れ

ら

れ

た
)

テ

ク

ノ

ロ

ジ

ー

に

よ

り

経

済

発
展
を

達
成
し
ょ

う
と

す

る

の

で

艶
｡

後

些
経

済
に

伝
統
的
に

存
続
し

て

き

た

在
来
技
術
(

産
業
)

は
､

先
進
経
済
で

開

発
さ

れ

た

近

代

技

術

(

産
業
)

よ

り
も

資
本
装
備
率
が

低
く

､

生

産
性
も

低
い

と

い

う
一

般
的

特
徴
を

も
っ

て

い

る
｡

そ

れ

ゆ

え

後
進
経
済
が

急
速
な

経
済
発
展
を

達
成

し

よ

う
と

す

れ

ば
､

い

き

お

い

先
進
経
済
か

ら
の

ボ
ロ

ー

ド

テ

ク

ノ

ロ

ジ

ー

に

腐
る

こ

と
に

な
る

の

で

あ
る

｡

こ

の

導
入

技
術
は

あ

く

ま
で

先
進
経

済
の

要
素
既
存
状
態
に

相
応
し
た

資
本
装
備
率
の

高
い

技
術
で

あ
り

､

後

進
経
済
が

こ

れ

を

導
入

す
る

場
合
幾
つ

か
の

問
題
が

課
せ

ら
れ

て

く
る

｡

そ

の

間
題
点

を

整

理

す

れ

ば
､

第
一

に
､

経

済
の

い

か

な
る

局
面
(

段

階
)

で

先
進
技
術
を

導
入

す
る
の

か

と

い

う
こ

と
で

あ

る
｡

経
済
発
展
を

急
ぐ
あ

ま

り

そ

れ

を

受
入
れ

る

体
制
(

資
金

､

経
営
力

､

労
働
力
の

質
､

】

八

じ

関
連
産
業
の

発
達
等
)

が

整
っ

て

い

な

け
れ

ば

た

ち

ま

ち

失

敗
に

帰
す
可

皿
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能
性
が

強
い

｡

次
は

､

い

か

な

る

技
衛
を

導
入

す
る

の

か

と
い

う
問
題
で

あ
る

｡

先
進
経
済
の

技
術
と
い

え

ど
も

超
近

代
技
術
か

ら

さ

ま
ざ

ま
で

あ

る
｡

技
術
(

産
業
)

の

種
類
に

よ
っ

て

は
､

あ

る

程
度
後
進
経
済
の

要
素

相
対

価
格
此
に

適
合
し
て

い

る

も

の

を

(

或
い

は

適
合
さ

せ

て
)

導
入

す

る

ケ
ー

ス

も

考
え

ら
れ

る
｡

第
三

に
､

導
入

す

る

主
体
が

だ
れ

で

あ

る

の

か

と
い

う
問
題
が

あ
る

｡

国
家

的
政
策
と

し

て

技
術
を

導
入

す
る

場
合

､

短
期
的
な

動
向
に

左

右
さ

れ

ず
に

か

な

り

長
期
的
な

展
望
に

立
つ

こ

と
が

で

き

る
｡

し

か

し
､

資
本
主
義
(

的
)

経
済
の

発
展
を

考
え

る

と

き

民

間

企
業
の

役
割
は

無
視
し

え

ず
､

技
術
導
入
に

関
す
る

政
府
と

民

間
企
業
と

ヽ

ヽ

ヽ

ヽ

の

関
係
が

問
題
と

な
っ

て

く
る

｡

さ

ら

に
､

導
入
し

た

技

術
を
い

か

に

し

ヽ

ヽ

ヽ

て

活

用
し

､

生

産
力
の

増
進
を

実
現
さ

せ

て

い

く

か

と
い

う
問
題
も

あ
る

｡

こ

れ

は

導
入

後
の

技
術
進
歩
な

ど

と

も

関
連
す
る

問
題
で

あ
る

｡

ボ
ロ

ー

ド

テ

ク

ノ

ロ

ジ

ー

に

よ
っ

て

経
済

発
展
を

達
成
し

ょ

う

と

す

る

後
進
経
済
に

は
､

以
上

の

よ

う
な

諸
問
題
が

共
通
に

課
せ

ら

れ

て

い

る

と

考
え

ら
れ

る
｡

わ

れ

わ

れ

の

研

究
課
題
ほ

､

こ

れ

ら
の

技
術
選
択
(

ボ
ロ

ー

ド
テ

ク

ノ

ロ

ジ

ー
)

に

関
す
る

諸
問
題
が

過
去
の

日

本
に

ど
の

よ

う
な

形
で

現
わ

れ
､

そ

れ

を

ど
の

よ

う
に

し
て

解
決
し

て

き

た
の

か

を

実
証
的

に

探
る
こ

と

で

あ

る
｡

二

世
紀
半
に

及
ぶ

長
い

鎖
国
時
代
が

終
わ
っ

て

日

本
が

目

に

し

た
の

は
､

欧
米
先
進
国
か

ら

ほ

る

か

に

遅
れ

て

し

ま
っ

て

い

る

わ

が

国
の

経
済
社
会
の

実
態
で

あ
っ

た
｡

そ

れ

以

後
先

進
国
へ

の

キ

ャ

ッ

チ

ア

ブ

プ

過
程
が

国
家
の

目
標
と

し

て

進
め

ら

れ
た

｡

そ

し
て

わ

が

国

は

植
民

地

化
を

免
れ

､

急
速
な

経
済
発
展
を

達
成
し
て

き
た

の

で

あ

る
｡

開

港
以

後
の

初
期
局
面
で

そ

の

役
割
を

担
っ

た

重

要
な

産
業
は

生

糸
に

代

表
さ
れ

る

絹
業
で

あ
っ

た
｡

そ

れ

ゆ

え

わ
れ

わ
れ

は
､

開
港
時
か

ら

長
い

間
輸
出
構
成
此
の

ト
γ

プ

を

占
め

て

き
た

製
糸
業
へ

生

糸
産
業

)

を

分

析

甜
一
.

▲

し

て

い

こ

う
と

思
う

｡

そ

れ

も

製
糸
業
の

一

般
的
発
展
に

つ

い

て

で

は

な

く
､

わ

れ

わ

れ

が

問
題
と

し

て

い

る

技
術
の

側
面
か

ら

で

あ

る
｡

ヽ

ヽ

ヽ

ヽ

ヽ

ヽ

ヽ

ヽ

わ
れ

わ

れ

は
､

わ

が

国
の

製
糸
業
が

い

か

な

る

技
術
選
択
に

よ
っ

て

発

ヽ

ヽ

ヽ

ヽ

ヽ

ヽ

展
し
て

き

た

の

か
､

そ
の

技
術
は
い

か

な
る

進
歩
を

成
し

た
の

か

と
い

う

問
題
を

中
心
に

明
治
期
の

製
糸
業
を

分
析
し

て

い

こ

う
と

思
う

｡

も

し

も

わ

が

国
の

製
糸
業
が

ボ
ロ

ー

F

テ

ク

ノ

ロ

ジ

ー

に

成

功
し
た

産
業
で

あ

る

な

ら
､

そ
の

原
因
を

究
明

し
､

そ

の

こ

と
が

今
日
の

低
開
発
国
の

経
済
発

展
問
題
と

ど

う
関
係
し
て

く
る
の

か

を

検
討
す

る

必

要
が

あ
ろ

う
｡

わ

れ

わ

れ
が

分
析
の

期
間
を

開
港
後
か

ら

明

治
(

と

く
に

前
半
)

期
と
い

う

経

済
発
展
の

初
期
局
面
に

限
定
す

る
の

も
､

後
進
経
済
か

ら

先
進
経
済
へ

の

移
行
過
程
を

重

視
す

る

か

ら
に

他

な

ら

な
い

｡

明

治
前
半
期
の

実
証
分
析

は

デ

ー

タ

の

制
約
か

ら

非
常
に

困

難
な

作
業
と

な
る

が
､

あ

ら

ゆ
る

デ
ー

タ

を

発
見
し
､

活
用
す
る

こ

と
に

よ

り
わ

れ

わ

れ
の

研

究
課
題
を

解
明
し

て

い

き

た
い

｡

〓

理

論
仮
説
と

実
証
分

析

図
1

は

大
正

末
期
ま

で

の

製
糸
業
生

産
額
の

推
移
を

表
わ

し

て

い

る
｡

総
生

産
額
ほ

全
期
間
中
増
加
傾
向
に

あ

る
が

､

そ

の

構
成
此

で

は

座

繰
と

器
械
と

で

明
ら

か

に

異
な

る

様
相
を

み
せ

て

い

る
｡

伝
統
的
な

在
来
技
術

に

よ

る

座
操
生

糸
は

明

治
三

〇
年
頃
よ

り
生

産
額
の

減
少
を

み

せ
て

い

る

が
､

先

進
技
術
の

導
入
に

よ

る

器
械
生

糸
は

一

貫
し

て

生

産
増
を

続
け
て

い

る

の

で

あ

る
｡

器
械
生

糸
ほ

明

治
二

七

年
に

座
繰
生

糸
の

生

産
額
を

上

回

り
､

そ
の

後
は

器
械
が

圧
倒
的
な
シ

ェ

ア

を

占
め
て

い

く
こ

と

に

な

る
｡
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こ

こ

で

座
繰
製
糸
と

器
械
製
糸
の

技
術
的
相

違
に

簡
単
に

触
れ

て

お

き

た
い

｡

座
練
製
糸
法
と

は
､

釜
で

繭
を

煮
た
の

ち

左

手
で

糸
口

を

探
し

右

手
で

糸
を

枠
に

巻
取
り

､

或
は

枠
の

回

転
を

足

踏
み
に

よ
っ

て

練
糸
を

行

な

う
方

法
で

あ

り
､

開
港
期
以

前
よ

り

群
馬
や

福
島
な

ど
の

古
蚕
県
で

盛

ん
に

行
な

わ
れ

て

き
た

伝
統
的
な

技
法
で

あ

る
｡

こ

れ
に

対

し

器
械
製
糸

法
ほ

､

枠
の

回

転
を

手
や

足
に

よ

る
の

で

な

く

器
械
に

よ

り

行
な

う
の

で

あ

る
｡

そ
の

動
力
源
と

し
て

は
､

最
初
ほ

人
力

･

水
力
が

主
で

､

し

だ
い

に

蒸
気
力
に

転
換
さ
れ

て

い

る
｡

わ

が

国
で

器
械
を

最
初
に

導
入
し

た

の

は

明
治
三

年
の

前
橋
製
糸
場
で

あ

り
､

イ

タ

リ

ア

式
木
製
六

人

繰
器
械
で

あ
っ

た
｡

そ
の

後
連
続
し
て

イ

タ

リ

ア

式
木
製
六

〇
入

線
器
械
が

築
地
の

園 1 生 糸 の 生 産額 ( 1 8 8 0 ” 1 9 2 5 年)

( 貫)

器械生糸生産額

座視生糸生産額

生糸総生産額

1 0
,
00 0

5
,
00 0

4
,
0 00

3
,
0 0 0

.
2

,
0 0 0

ユ
,
0 00

5 0 0

4 0 0

3 0 0

2 00

1 00
品18 8 0 1 8 9 0 1 9 00 19 1 0 19 2 0 19 2 5

( 明1 3) ( 明 23 ) ( 明3 3) ( 明4 3) ( 大 9 )( 大1 4 )

( 出所) ｢ 日本臣済統計集+ ( 日本統 計研究所) p･ 10 6 .

l

l

史

ヽ

小

野
組
製
糸
場
へ

､

フ

ラ

ン

ス

式
鉄
製
三

〇
〇
入

線
器
械
が

富
岡
製
糸
湯

へ

導
入
さ

れ

た
｡

器
械
製
糸
法
は

動
力
を

通
じ

て

多
数
の

製
糸
器
械
を

結

合
さ

せ
､

工

女
を

同
一

工

場
に

集
め

て

作
業
を

行
な

う
エ

場
刺
子
工

業
の

形
態
を

と

る

が
､

座
繰
製
糸
法
は

基
本
的
に

は

各
製
糸
所
で

一

人

な
い

し

数
人
に

よ

り

練
糸
が

行
な

わ

れ
る

と

い

う
小

規
模
な

形
態
で

あ

る
｡

こ

の

よ

う
に

双

方
に

は
､

在
来
技
術
と

近

代
技
術
と
い

う

明

白

な

差

異
が

あ

る
｡

双

方
の

差
異
に

関
し
て

さ

ら
に

注
目
す
べ

き
こ

と

は
､

生

産
地

域
が

全

く

違
っ

て

い

る

と
い

う
こ

と

で

あ

る
｡

廃
線
製
糸
は

古
く
か

ら

養
蚕
地

域

と

し

て

製
糸
業
も

盛
ん

で

あ
っ

た

群
馬
と

福
島
の

両
県
が

中
心
で

あ

り
､

表 1 製糸県 の 種類 別 県 内 構 成 比

座 挽 ( % )明 治 2 2 年l生産 額 (貫)‡軸 ( % )

8

0
ノ

3

′

b

7

A
T

8

A
T

O

′

L

U

1

8

8

3

1

2

1

7

4

3

一
.

ヽ

)
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1
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U

8

1 71
,
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1 6 1
,
9 5 7

7 7
,
4 9 8

5 3
,
7 4 6

3 9
,
3 6 8

長 野 県

群 馬 県

福 島 県

山 梨 県

岐 阜 県

( 出所) ｢ 横浜市史一第 三巻上+ p 4 9 4 . よ り算出

器
械

製
糸
は

開
港
後
新
蚕
地

域
と

し

て

発
展
し
て

く
る

長
野
原
が

中

心
で

あ

る
｡

表
1

と

表
2

で
､

時

期
は

異
な
る

が

主
要
な

製
糸
県
の

座
繰
と

器
械
の

県
内
生

産
額
構
成

比

と

全
国
構
成
比
と

を

み

る

こ

と

が
で

き
､

座
繰
の

群
馬

･

福
島

､

器
械
の

長
野
と

い

う
特
徴
を

は
っ

き

り

指
摘
で

き
る

｡

わ
れ

わ
れ

は

な

ぜ
こ

の

よ

う
な

生

産
地

域
の

差
異
が

生

じ

て

い

る

の

か
､

な

ぜ

明
治
の

中
頃
か

ら

器

械
製
糸
が

座
繰
製
糸
を

凌
駕
し
て

7

く
る

の

か

を

胡

ら

か

に

し

な

け
れ

∬
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表 2 製 糸県 の 種類 別 全 国構成 比

( % )

宣託 憎乱ヒl窒慧比
明 治 4 2 年
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′
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一

ヽ
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-
.

J

2県

県

県

県

県

野

鳥

島

梨

阜

長

井

福

山

岐

( 出所) ｢ 現代日本産業発達史一蘇維+ p 2 9 3

原資料 ｢帝 国統 計年鑑+

ば

な

ら

な
い

ひ

但
し

､

明
治
前
半
期
の

座
繰
製

糸
と

器
械
製
糸
の

全
国

的
な

動
向
を

統
計
的
に

分
析
す
る

こ

と

は

デ

ー

タ
の

制
約
か

ら

不

可

能

な
の

で
､

群
馬
と

長

野

と

い

う
両
製
糸
業
の

中

心

地
を

選
ん

で
､

在

来

技
術
か

ら

近

代
技
術
の

移
行
過

程
を

分
析
し
て

い

く
｡

分
析
の

臓
序
と

し

て
､

最
初
に

､

洋
式
器
械
が

導
入

さ
れ

て

ま
も

な

い

明

治
一

二

年
頃
の

座
躁
と

器
械
の

静
態
比

較
を

行
な
い

､

次
に

､

器
械
が

急
成

長
を

遂
げ
て

く

る

明
治
二

一

年
頃
の

比

較
分
析
を

行
な

う
｡

最
後
に

､

こ

の

二

時
点
間

に

生
じ

た

両
製
糸
業
内
の

変
化
を

分
析
す
る

た

め

に

群
馬
と

長
野
の

動
態

比

較
を

試
み

る
｡

こ

の

静
態
分
析
と

動
態
分
析
を

給
合
す

る
こ

と
に

よ
っ

て
､

座
繰
製
糸
と

器
械

製
糸
の

並

存
･

競
争

･

移
行
の

問
題
が

一

層
明
ら

か

と
な

る

と

考
え

ら

れ

る
｡

(

労
街
着
数
)

､

g

(

資
本
額
)

､

r
(

資
本
の

収

益

率
､

利
潤

率
と

略

侭
ィ

⊥

称
)

､

W

(

実
質
賃
金

率
)

､

α

(

資
本
の

分
配
率
)

､

β
(

労
働
の

分

配

率
)

､

β

(

資
本
係
数
)

､

ゐ

(

労
働
の

資
本
装
備
率
)

｡

∽

利

潤
率
均
等
局
面

い

ま
､

あ

る

静
態
局
面
で

図
2

の

よ

う
な

生

産
技
法
の

異
な
る

二

つ

の

生

産
関

数
が

想
定
さ

れ

る

と

す
る

｡

近

代
技
法
を

も
つ

凡
(

Ⅰ

産
業
)

と

在
来
技
法
に

よ
る

凡
(

Ⅱ

産
業
)

で

あ

る

(

勺
-

､

>
○

-

勺
-

､

､

<
○

､

勺
㌔

∨
○

〉

勺
㌔
<
○

が

満
た

さ

れ

て

お

り
､

生

産
関
数
は

一

次
同
次
と

す
る
)

｡

市
場

は

競
争
的
で

､

賃
金
率
に

も

格
差
が

な

く
､

利
潤
極
大
を

実
現
す
る

ち
と

鶴
の

生

産
技
法
点
で

双

方
の

利
潤
率
(
t

P

ロ

<

勺
w
e
)

が

均
等
化

し

て

い

る

も
の

と

仮
定
す
る

と
､

資
本
装
備
率
の

高
い

Ⅰ

産
業
の

付
加

価
値
労
働

生

産
性
は
Ⅱ

産
業
の

そ

れ

よ

り

高
く

な
っ

て

い

る
｡

そ

の

と

き

労
働
の

分

配
率
は晋

幣
礼
イ
=

輔
<

予
約

ト

･

(

こ

と

な

り

在
来
産
業
の

方
が

大
き
い
｡

ち
と

ち
の

格
差
が

大
き

く

な
る

と

生

Ⅰ

静
態
此

較
分
析

心

理

論

仮
説

実
際
の

統
計

数
値
を

検
討
す
る

前
に

､

若
干
の

理

論
的
考
察
を

試
み

て

お

き

た
い

｡

記
号
を

次
の

よ

う
に

規
定

す

る
｡

ア

(

付
加
価
値
額
)

､

エ

産
性
格
差
も

分
配
率
格
差
も

大
き
く

な

る
｡

い

か

ら

宅
ト

ー

ー

1

呵

-
宅
卜

勺

-

-
も

白

｢

=

】
村
‡
‖

l
=

l
l】

■
:

由
リ

Q

Q

『

又
､

双

方
の

利
潤
率
が

等
し

…
･

(

N

)



よ

り

R
-

年
始

一

+

こ

ヽ

】

Q
-

R
-

Q
-

b
は

b
M

Q
u

…
･

(

山

)

(

3
)

と
な

り
､

双

方
の

資
本
係
数
此

と

資
本
分
配
率
の

此
が

等
し

く

な
っ

て

い

る
｡

さ

ら
に

､

付
加
価
値
労
働
生

産
性
の

違
い

は

呵

内

』
n

計

よ

り

ト

ト

勺

Q

叩
>

叩

㌧
･

叩
>

g l β
･

人
中

)

と

な

り
､

資
本
装
備
率
の

此
が

資
本
係
数
此
よ

り

も

大
き

い

こ

と

を

表
わ

し

て

い

る
｡

賃
金
率
に

も

利
潤
率
に

も

格
差
が

存
在
し

な
い

と

い

う
こ

の

静
態
局
面

次
に

､

賃
金
率
に

は

∽
局
面
と

同
じ

く

格
差
は

な

い

が

利
潤
率
に

格
差

の

あ

る

静
態
局
面
を

想
定
し

て

み

よ

う
｡

図
3

で

利
潤
率
の

高
い

近

代
産

業
の

資
本
装
備
率
屯
は

在
来
産
業
の

そ

れ

ち
よ

り

大
き
い

｡

こ

の

局
面
で

も

生

産
性
格
差

､

分
配
率
格
差
が

存
在
し
て

い

る
｡

で

は

利
潤
率
均
等
局

面
と
の

決
定
的
な

差
異
は

何
で

あ

る

の

か
｡

再
び

櫛

式
に

戻
っ

て

考
え

る

と

→
-

=

ぼ
>
→
岨

=

ぼ

.

･

.

ぼ
>

梓

…

…

…
･

(

こ

Q
-

Q
u

R
岨

Q
坤

と

な

り
､

資
本
係
数
此
を

上
回

る

資
本

分
配
率
の

此
の

大
き
さ

が

そ

の

差

異
で

あ

る

と
い

え
る

｡

こ

の

こ

と

は

囲
3

で

み

ら
れ

る

よ

う
に

､

近

代
産

業
と

在
来
産
業
と

星
エ

ち(1 0 9) 研 究 ノ ー ト

図 2 利 潤 率 均 等 局 面

P

Q 月

月

】′ β

ヱ
エ

,
以J

で

は
､

資
本
分
配
率
の

此

と

資
本
係
数
の

此

が

等
し

く

な
っ

て

お

り
､

資
本
装

備
率
の

此
が

こ

れ

を

上

回

っ

て

い

る
｡

そ

し

て

こ

の

ぁ

資
本
装
備
率
の

格
差
が

大

き

け
れ

ば

大
き
い

ほ

ど

付

,

俄

加
価
値
労
働
生

産
性
の

椿

差
も

労
働
分
配
率
の

格
差

も

大
き
い

の

で

あ

る
｡

図 き 利潤 率不 均 等 局 面

㈹

利
潤
率
不

埼
等
月
面

P

f≧

1

′ g

且

ヱ
エ

エ

の

間
の

労
働
生

産

性
蒋
差
と

労
働
分

配
率
(

資
本

分
配

血

率
)

格
差
が

大
き

い

こ

と

を

表
わ

し

て

い

る
｡

資
本
装

鳥

備
率
格
差
が

大
き

け
れ

ば

大
き
い

ほ

ど
こ

れ

ら

の

格
差

は

大
き
い

｡

こ

の

局
面
で

は

資
本
装

0

備
率
格
差
と

と

も

に

分
配
率
の

格
差

J ()9
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表 3 群 馬 県産 経製 糸
･

長 野県 器械製 糸 比較 ( 明治 1 2 年頃)

操
付加 価 値 労l 資本装 備

ム × 目)

働生 産 性
ア/ ( エ × 日)

芸聖
分

贋
本係

β 声
g / ア

利潤 率

r

付加 価
値 額

ア

職 工

エ

資本 額

g

0 .1 70 .1 70 .9 20
,
7 9

資本分配率

α : 0 .2 1

0 .2 2群 馬 県

座 繰 製 糸

( 三社平均 値)

ノ

h
)209105410

α

0

1202
,
2 4 6( 円)8 5 ( 人)3

,
2 9 5 ( 円)

釜 数

6 0

長 野 県

器 械 製 糸

(望毒筆去品
28

)

( 注) 1 ･ 推計掛 け べ て一工場 (一社) 平均値 2 ･ 資本係 数の 分母 ( ア = ま付加価値額
3 ･ 労働 生産性 , 資 本装備率 と もに 分母l王職 工 と労働 日数 の 額
4 ･ 労働 日数は双 方 とも年間 1 4 0 日 と して 推計 5 . 推計 の 詳細 は末部 の 推計注参照

( 出所) 群馬魔 の 三社 は碓 水社 ( 明治 1 1 年調査)
･ 昇立社 (1 3 年) , 目盛社 (1 3 年 ) で い ずれも ｢ 勧業年

報+ よ り推 計｡ こ れ 以 外ほ推 計不可能

長野魔 の 推 計ほ ｢信濃 蚕糸 業史 ( 下)+ の 明治 1 2 年調査を基 礎 と して い る

に

注

意
し

な

け
れ

ば

な
ら

な
い

の

で

あ

る
¢

以

上
二

つ

の

静
態
局
面
に

つ

い

て

簡
単
な

理

論
仮
説
を

試
み

た
｡

こ

れ

を
ふ

ま
え

て

実
際
の

統
計

数
値
に

よ

る

実
証
分
析
を

行
な
っ

て

い

く
こ

と

に

す
る

｡

仏

製
糸
業
の

実
証
分
析

∽

明

治
初
期
の

座
繰
製
糸
と

器
械
製
糸

明

治
一

二

年
頃
の

推
計
結
果
を

表
3

に

ま

と

め
て

あ
る

｡

こ

れ

を

分
析

す

る

前
に

デ
ー

タ

の

背
景
に

つ

い

て

簡
単
に

触
れ

て

お

き
た

い
｡

群
馬
県
座
操
製
糸
の

推
計
値
ほ

､

三

つ

の

匪
繰
結
社
を

平
均
し

た

値
で

あ

る
｡

座
躁
結
社
と

は
､

練
糸
は

各
製
糸
所
(

農
家
)

で

個
別

的
に

行
な

い
､

再
繰
(

揚
返
し
)

､

束
装
(

出
荷
)

の

行
程
を

共
同
で

行

な

う

製

糸

結
社
で

あ

る
｡

こ

の

共
同
揚
返
し
と

共
同
出
荷
に

よ
っ

て

製
品
の

質
の

向

上

と

均
一

化
を

図
る

の

で

あ

る
｡

こ

れ

は

改
良
座

繰
製
糸
と

呼
ば
れ

､

■
開

港
後
の

座
繰
生

糸
に

対

す
る

海
外
需
要
の

増
加
に

よ

り

製
品
が

粗
野
に

な

り

悪
評
を

か

う
よ

う
に

な
っ

た

こ

と

と
､

し

だ
い

に

成
長
し
て

く
る

相
対

的
に

製
品
の

均
一

化
し
た

器
械
生

糸
に

対

抗
す

る

た

め
に

発
生
し

て

き

た

の

で

あ
る

｡

群
馬
県
で

は

明
治

一

二

年
頃
か

ら

急
速
に

座
繰
結
社
が

作
ら

(

4
)

れ
､

改
良
座
繰
製
糸
が

普
及
し

て

く

る
｡

し
か

し
､

改
良
座
繰
と

は
い

っ

て

も
､

基
本
的
な

練
糸
工

程
は

手
回

し

や

足
踏
み

に

よ

る

も

の

で

あ

り
､

労
働
集
約
的
な

在
来
技
術
で

あ

る

こ

と
に

は

変
わ

り

な
い

の

で

あ

る
｡

長
野
県
の

器
械
製
糸
ほ

｢

信
濃
蚕
糸
業
史
(

下
)

+

の

資
料
を

基

礎
に

し
て

推
計
し

て

あ

る
｡

長
野
県
が

器
械
製
糸
県
と

し

て

も
っ

と

も

盛
ん

で

あ
っ

た
こ

と

は

既
に

み
た

が
､

明

治
初
期
に

導
入
さ

れ
た

洋
式
器
械
が

そ

J J α
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ト

l
･

､

の

ま

ま

長

野
県
に

も

導
入
さ

れ

で

き

た

の

で

は

な
い

こ

と
に

注
意
し

な

け

れ

ば

な

ら

な
い

｡

ボ
ロ

ー

ド

テ

ク

ノ

ロ

ジ

ー

と

し

て

最
初
に

導
入
さ

れ

た

富
岡
製
糸
場
や

小

野
粗

製
糸
場
の

器
械
は

､

当
時
と

し

て

は

き
わ

め

て

高

価
な

も

の

で

あ
っ

た
｡

富
岡
製
糸
易
の

一

釜
当
た

り
の

設
備
費
(

建
築
費

(

5
)

も

含
む
)

は

六

〇
〇
円
に

も

及
ぶ

も

の

で

あ
っ

た
｡

し

か

し

な
が

ら
､

明

治
初
期
に

こ

れ

ら
の

大
型
洋
式
器
械
が

十

分
に

活
用
さ

れ

る
と

い

う
基
盤

は

で

き

て

い

な

か
っ

た
｡

明
治
八

年
の

富
岡
製
糸
場
利
害
調
査

報
告
に

よ

る

と
､

生

糸
販
売
代
金
ほ

元

繭
代
を

も

償
い

え

な
い

全
く
の

赤
字
状
態
で

(

6
)

あ
っ

た
｡

そ
の

他
の

洋
式
製
糸
場
も

同
様
で

､

小

野
組

製
糸
場
は

明

治
七

年
収
支
償
わ

ず
閉
鎖
と

な

り
､

群
馬
県
の

水
沼
製
糸
所
や

熊
本

頒
帥

緑
川

(

7
)

製
糸
場
な

ど

主
要
な

器
械
製
糸
工

場
が

次
々

と

経
営
不

振
に

陥
っ

た
｡

大
型
洋
式
器
械
に

よ

る

製
糸
業
が

､

ボ
ロ

ー

ド

テ

ク

ノ

ロ

ジ

ー

に

成
功

し

え

ぬ

ま

ま

苦
況
に

立
た
さ

れ

て

い

た

と

き
に

出
現
し

て

き
た

の

が

長
野

県
の

製
糸
器
械
で

あ
っ

た
｡

そ

れ

も

上
田

地

方
と

異
な

り

比

較
的
座
操
業

(

9
)

の

伝
統
の

希
薄
な

諏

訪
地

方
に

現
わ

れ

た

の

で

あ

る
｡

そ

れ

は

諏
訪
郡
平

野
村
の

中
山

社
に

代
表
さ
れ

る

折
衷
式
器
械
で

あ

り
､

富
岡
の

フ

ラ
ン

ス

式
器
械
と

小

野
組
の

イ

タ
リ

ア

式
器
械
と

を

折
衷
さ

せ
､

種
々

の

エ

夫
を

こ

ら

し

て

資
本
装
備
率
を

低
め
た

簡
易
な

器
械
で

あ

る
｡

鍋
ほ

金
属
で

は

な
く

陶
製
に

し
､

鉄
製
部
分
を

木
製
に

変
え
た

り
､

煮
繭
は

蒸
気
に

よ

る

の

を

焚
火
や

炭
火
で

ま
に

合
わ
せ

た

り
､

器
械
の

動
力
源
を

人
力
や

水
力

に

す
る

と
い

っ

た

安
価
で

簡
易
な

器
械
が

考
案
さ

れ

て

き

た
の

で

あ

る
｡

中
山
社
の

設
立

時
の

一

釜
当
た

り

設
備
費
は
二

〇
円
と
い

う
低
さ
で

あ
っ

(

10
)

た
｡

中
山

社
は

明

治
八

年
に

九

人
の

合
同
出
資
に

よ

り

設
立

さ
れ

た

九
六

人

躁
(

九

六

釜
)

工

場
で

あ
っ

た

が
､

そ

れ

以

後
諏
訪
郡

一

帯
に

こ

の

よ

う

な

安
価
で

簡
易
な

静
観
が

急
速
に

普
及
し

て

い

く
こ

と
に

な
る
｡

し
か

も

個
人
経
営
よ

り

は

共
同
出
資
に

よ

る

共
同
経
営
(

製
糸
結
社
)

が

中
心

で
､

こ

の

規
模
も

し

だ
い

に

大
き

く

な
っ

て

い

く
の

で

あ

る
｡

こ

の

よ

う
な

史
実
を

考
慮
し

な
が

ら

表
3

の

推
計

値
を

検
討
し
て

み

る

と
､

明
治

一

二

年
頃
の

初
期
局
面
で

群
馬
県
の

塵

練
製
糸
と

長
野
県
の

器

械
製
糸
の

利
潤
率
が

均
等
化
し
て

い

た

と

い

え

る
｡

こ

の

均
等
化
状
態
を

経
済
学
的
に

解
明

す

る

た

め
に

理

論
仮
説
の

仙

式
を

応

用
し

て

み

る

と

(

幣
叩
)

(

q
)

に

お
い

て

も

座

練
製
糸
の

そ
れ

ら

(

的
､

軸
)

よ

り
一

･

五

倍
大

き

く
､

そ

の

こ

と

が

利
潤
率
の

均
等
と

な
っ

て

い

る

と
い

え

る
｡

又
､

資

本
装
備
率
(

ち
)

も

ほ

ぼ

同
じ

倍
率
で

あ
り

､

こ

の

当
時
の

資
本
装
備
率

格
差
が

非
常
に

小

さ

か
っ

た

と
い

え
る

｡

そ

れ

は

長
野
器
械
製
糸
が

装
備

率
の

低
い

簡
易
な

器
械
に

よ

り

出
発
し
た

か

ら
に

他
な
ら

な
い

｡

資
本
装

備
率
格
差
が

小

さ

か

っ

た
こ

と

が
､

付
加
価
値
労
働
生

産
性
格
差
も

労
働

分
配
率
格
差
も

大
き

く

な

か

っ

た

と
い

え
る

｡

明
治
初
期
の

こ

の

局
面
は

わ
れ

わ

れ

の

理

論
仮
説
㈹
に

よ

り

ほ

ぼ

説
明
さ

れ

る
｡

㈹

明

治
中
期
の

座
視

製
糸
と

器
械
製
糸

さ

て
､

明
治
初
期
の

局
面
ほ

そ
の

後
ど

う

な
っ

て

い

る

だ

ろ

う

か
｡

表

4

に

明
治
二

一

年
の

推
計

結
果
を

示

し
て

あ
る

｡

と
こ

ろ

で
､

明
治
初
期

の

長
野
器
械
製
糸
は

釜

数
三

〇
以

上

を

有
し
て

い

る

工

場
を

推
計
し

た
の

で

あ
る

が
､

表
5

で

み

ら

れ

る
よ

う
に

一

〇
年
代
か

ら
二

〇
年
代
に

か

け

て

規
模
の

拡
大
が

生

じ

て

お

り
､

中
期
局
面
で

は

表
4

の

よ

う
に

規

模
を

ー
▲

中
規
模
の

エ

場
と

大
規
模
の

工

場
と
に

分
撰
し
て

推
計
し

て

あ

る
｡

規
模

J 上

器
械
製
糸
が

資
本
分
配
率
(

叫
)

に

お

い

て

も

資

本

係

数
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表 4 群 馬 県座 繰 製 糸 ･ 長 野 県 器械 製 糸 比 較 ( 明治 2 1 年)

資本 額

g

職 工

エ

付 加 価
値額

ア

利潤
率

r

労働分

配 率

β

資本 係

数
且/ ア

付 加 価 値 労
働生 産 性
ア/( エ × 目)

資本 装 備
率

且/( エ× 日)

群馬 県

座 繰 製 糸

( 二 社 平 均 値)

0 .7 9

α

0 .2 1

1 .1 3 0 .1 9 0 .2 1

長野県

器 械 製 糸

3 ( 0 釜以上製糸場

(1 0 土湯平 均 倍)

5 2
,
6 0 0

釜 5 2 6

5 8 3 2 8
,
3 7 1 0 .2 2 0 .6 1

α : 0 .3 9

1 .8 5 0 .2 5 0 .4 5

( 80 - 1 2 0) 釜製糸場

(1 4 工 場平 均 値)

7
,
0 1 1

釜 1 1 1

1 3 6 4
,
7 1 0

1
0 ●2 3

L α‥::;;
1 .4 8 0 .2 3 0 .3 4

( 出所) 群馬県 の 二社 ほ下仁 田社 と天原社 ･ い ずれ も ｢勧業年報+ 長野県 は ｢信濃蚕糸業 史 ( 下)+ の 明 治
2 1 年調査 よ り推計

表 5 長 野県 器 械製糸 工 場 の 規模 の 拡 大

ト釜未満l1 0 - 4 9 釜 5 0 - 9 9 釜
1

22遠い…冒壷i
2

2冒壷 恒 計

明治 6 年

9

1 2

16

2 6

4 0

1

4

1

3

4

1

1

1

7

0

5

4

9

1

→

J

d
T

′

n
)

4

-

)ヽ

2

4

3

2

2

4

1

5

2

5

8

52

ウ

ノ

′

n
)2

( 注) ｢信 濃蚕糸業史 ( 下)+ よ り堆 計 す べ て調査 され た 工場数 に 関 す る デ ー タ

別
に

よ

り

そ

の

内
容
に

相

∽

違
が

現
わ

れ
つ

つ

あ

る

か

ら

で

あ

る
｡

な

お
､

両

期

間
に

お

け

る

そ
の

小

規
模

製
糸
場
の

動
向
は

㈹
次
項

で

検
討
す
る

｡

明

治
一

二

年
当
時
と

比

較
し

て

座

繰
と

器
械
の

間

の

格
差
が

著
し

く

大
き

く

な
っ

て

い

る
の

ほ
､

資
本

装
備

率
､

付
加
価
値
労
働

生

産
性

､

労
働
分
配
率
で

あ

る
｡

中
で

も

資
本
装
備

率
の

格
差
拡
大
が

著
し

い
｡

座
躁
の

装
備
率
に

は

ほ

と

ん

ど

変
化
が

み

ら

れ

な
い

が
､

器
械
で

は

二

倍
近

く

増
加
し

て

お

り
､

双

方
の

希
差
を

拡
大
さ

せ

た
の

で

あ

る
｡

こ

の

資
本
装

備
率

の

格
差
と

と

も
に

注
目
し

な

け

れ

ば

な

ら

な
い

の

は

分
配
率
の

格
差
で

あ
る

｡

座

繰
の

要
素
分
配
率
ほ

雨
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表 6 長 野 県 小 製 糸 易 と勧 業製 糸 工 場

資本 装 備
率

g /( エ × 日)

付 加 価 値労
働 生 産 性
ア/( エ × 目)

資 本 係

数
g l ア

労働分
配 率

β

利 潤
率

r

付 加 価
値 額

ア

職 工

エ

資本 額

g

ノl■

･ゝ

祖

′

一

斗

､

■
-

-
･

0 .1 6

1 .0 6

0 .1 4

0 .2 5

1 .1 6

4
.
2 2

0 .8 0｡ .1 4!1 2 9 ( 円)

1 9 ( 貫)

2
,
7 8 5

4 0 6 ( 貫)

1 1 ( 人)

7 4

1 5 0 ( 円)

釜 1 0

1 1
,
7 3 2

釜 5 0

明治 1 2 年

( 1 0 釜) 小 製糸 場

( 8 6 エ 湯 平 均 値)

( 長 野勧 業製糸

工 場)

0 .2 00 .1 91 .0 30 .8 2

α : 0 .1 9

0 .1 92 0 7

3 0 ( 貫)

2 1 3

釜 7

明 治 2 1 年

( 1 0 釜 以 下)

小 製 糸 場

( 8 工 場)

( 注) 1 ･ 資料ほ 表 3
, 表 4 同様 ｢ 信濃蚕糸業史 ( 下)+

2 ･ 表 3
, 表 4

, 表 5 ともに 工 場調査 ( 資本額 , 破 工
,
生産高) を す べ て規模別 に 堆 計し -

エ場 の 平

均値 を推 計 し て あ る

時
点
で

同
じ

値
に

あ
る

が
､

器
械
で

は

明

白
に

労
働
分
配
率
の

低
下
(

資

本
分
配
率
の

上

昇
)

が

み

ら

れ

る
｡

こ

れ

は

大
規
模
製
糸
場
で

と

く
に

著

し
い

｡

座
繰
に

対

す
る

器
械
の

資
本
分
配
率
の

高
さ

(

労
働
分
配
率
の

低

さ
)

が

資
本
係
数
格
差
を

上
回

り

甲
ミ旦

､

利
潤
率
に

相

違
を

生

み

出

し

て

き

た

も
の

と

解
釈
さ

れ

る
｡

又
､

こ

の

こ

と

は

双
方
の

資
本
係
数
此

が

小

さ
か

っ

た

と

い

う
こ

と
､

即
ち

､

資
本
装
備
率
の

高
い

器
械

製
糸
で

､

そ
の

技
術
を

能
率
的
に

活
用
し

資
本
の

生

産
性
を

高
め

る

こ

と
が

で

き
た

と

も

解
釈
で

き

よ

う
｡

し

か

し

な
が

ら
､

明

治
中
期
の

こ

の

局
面
で

と

く

に

重

視
し

な

け
れ

ば

な

ら

な
い

こ

と

は
､

両

製
糸
問
の

資
本
装
備
率
格
差

と

労
働
分
配
率
番
差
が

き

わ

め

て

大
き
い

と

い

う
こ

と

で

あ

る
｡

こ

れ
に

関
す
る

詳
細
な

検
討
は

後
は

ど
の

動
態
分
析
で

試
み

て

い

く

こ

と

に

す

る
｡

㈹

器
械
製
糸
の

規
模
別
分
析

塵
繰
と

器
械
の

此

較
分
析
を

行
な
っ

て

き

た

わ

れ

わ

れ

は
､

急
成
長
を

遂
げ
て

い

る

器
械
製
糸
の

内
部
で

ど
の

よ

う
な

規
模
別
構
造
差
が

現
わ

れ

て

い

る

か

を

み

て

お

く

必

要
が

あ
ろ

う
｡

表
3

表
4

に

掲
げ
た

当
時
の

中

心

的
な

規
模
の

長

野
器
械

製
糸
場
と

､

表
6

の

小

製
糸
場
(

な

ら
び

に

勧

業
製
糸
工

易
)

と

を

各
時
期
ご

と

に

比

較
分
析
し

て

規
模
別
の

推
移
を

明

ら
か

に

し

よ

う
｡

ま

ず
明
治

一

二

年
で

は
､

三

〇
釜
以

上

を

有
す

る

中
心

規
模
の

製
糸
場

の

利
潤
率
が

小

製
糸
湯
よ

り

高
い

｡

資
本
係

数
の

椅
差
よ

り
も

資
本
分
配

率
の

格
差
が

大
き
か

っ

た

の

で

あ

る
｡

し

か

し
､

格
差
の

も
っ

と

も

大
き

へ

J

い

の

は

資
本
装
備
率
で

あ
る

｡

こ

の

装

備
率
希
差
が

主
要
因
と

な
っ

て

労

J J
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働
生

産
性
や

要
素
分
配
率
の

格
差
を

大
き

く
し

て

い

る

も
の

と

考
え

ら
れ

る
｡

一

方
､

参
考
の

た

め
に

一

工

場
だ

け

特
別
に

推
計
し
た

勧
業
製
糸
工

場
で

は
､

資
本
装
備
率
の

圧

倒
的
な

高
さ

に

も

か

か

わ

ら

ず
利
潤
率
が

小

製
糸
場
よ

り

低
い

と
い

う
注
目
す
べ

き

結
果
と

な
っ

て

い

る
｡

こ

の

主
要

な

原
因
は

資
本
係
数
の

大
き
さ

に

あ
る

と

考
え

ら

れ

る
｡

資
本
装
備
率
の

高
い

大
型
器
械
を

設

備
し
て

も
､

注
(

8
)

で

記
し

た

よ

う
に

当
時
そ

れ

ら
の

器
械
が

十
分
に

活

用
さ

れ

る

ま

で

に

至
っ

て

お

ら

ず
､

本
の

生

産
性
が

低
く

(

資
本
係
数
が

き

わ

め

て

高
い

ま

ま
)

率
と

な
っ

た

の

で

あ

る
｡

長
野
勧
業
製
糸
工

場
は

明

治
一

範
工

場
と

し

て

県
営
に

よ

り

建
設
さ

れ

た

も

の

で

あ

り
､

そ

の

結
果
資

利
潤
率
が

低

一

年
に

大

型
穣

一

釜
当
た

り
の

設
備
費
は

二

〇
〇
円
に

も

及
ぶ

高
価
な

製
糸
工

場
で

あ
っ

た
｡

勧
業
製
糸

工

場
の

推
計
値
に

よ
っ

て
､

明
治
初
期
に

導
入
さ

れ

た

大
型
洋
式
器
械
の

経
営
が

い

か

に

困
窮
を

き

わ

め

る

も
の

で

あ
っ

た

か

を

知
る
こ

と

が

で

き

る
｡

明

治
二
一

年
に

な

る

と
､

三

〇
〇
釜
以

上
の

大
規
模
な

製
糸
場
が

現
わ

れ
､

長
野
県
器
械
製
糸
生

産
額
の

圧
倒
的
な
シ

ェ

ア

を

占
め
る

に

至
る

｡

こ

の

規
模
の

拡
大
は

資
本
装
備
率
の

急
上

昇
と

な
っ

て

現
わ
れ

､

労
働
生

産
性
の

上

昇
も

大
き

く

な
っ

て

く
る

の

で

あ
る

｡

労
働
分

配
率
で

は

大

規

模
製
糸
場
が

も
っ

と

も

低
く

､

規
模
に

よ

り
シ

ャ

ー

プ

な

相
違
が

見
出
せ

る
｡

明

治
の

初
期
か

ら

中
期
へ

の

器
械
製
糸
の

成
長
過

程
で

､

し

だ
い

に

資
本
装
備
率
の

高
い

大
規
模
な

製
糸
場
が

中
心
に

な
っ

て

く
る

の

で

あ
る

｡

わ

れ
わ

れ

は
Ⅰ

節
を

通
じ

て
､

群
馬
座
繰
製
糸
と

長
野
器
械
製
糸
の

二

時
点
に

お

け
る

静
態
比

較
と

長
野
器
械
製
内
部
で

の

規
模
別

静
態
比

較
を

行
な
っ

て

き

た
｡

そ
の

結
果

､

明

治
初
期
に

は

容
疑
と

静
械
と

で

利
潤
率

〃
一
.

⊥

の

均
等
化
が

み

ら

れ
た

が
､

中
期
に

な

る

と

器
械
の

成
長
は

著
し

く
､

座

経
と

の

聞
に

明
白
な

利

潤
率
の

相
違
が

生

じ

て

き
た

こ

と
､

さ

ら

に

器
械

製
糸
の

中
で

は

資
本
装
備
率
の

高
い

大
規
模
製
糸
業
が

中
心
と

な
り
つ

つ

あ
る
こ

と

が

明

ら

か

と

な
っ

た
｡

そ

し

て

こ

の

間
の

変
化
を

説
明
す
る

経

済
学
的
要
因
上

し

て
､

資
本
装
備
率
格
差
の

拡
大
に

よ

る

労
働
生

産
性
格

差
と

要
素
分

配
率

格
差
の

拡
大
を

重

視
し

て

き
た

｡

し
か

し
､

こ

れ

は

あ

く
ま

で

二

時
点
間
の

比

較
で

あ

る
｡

わ

れ

わ

れ

ほ

次
の

動
態
分
析
に

よ
っ

て

こ

れ

ら

の

関
係
を

明

ら
か

に

し
て

い

く

必

要
が

あ

る
｡

(

1
)

こ

の

技

術

選

択

論
は

基

本
的

に

は

新

古

典

派
理

論
に

立

脚
し

て

い

る
｡

}
～

.

､

2

喜
好
∽

0

:

り
岩
E
e

ヨ

○
{

C
P

勺
i

t

已

Ⅰ

♂

⊇
}

已
i

O

ロ

i

ロ

亡
-

乙
e

乙
e

<
e

】

○

勺
2

仁

C
O

亡

ロ
t

ユ
e
s

､

､

○

已
○

昆
-

設
い

(

2
)

G
e

岩
C

F
e

ロ

打
r

O

ロ
.

A
-

①

H

P

ロ

計
r
･

:

E
c

O

ロ
○

ヨ
i

c

加

害
打

w
寛
d
･

ヨ
e

琵
i

ロ

H
訂
t

O
r

訂
巴

勺

R
S

p

票
t

才
e

､

､

C
F

訂
山

蒜
○

亡
n

才
e

邑
t

¶

巧

言
S

S

-

や

ぃ

N

参
照

｡

■
(

3
)

完

全

競

争
と

一

次

同

次
の

仮
定

よ

り

白

＋
も

=
-

が

成

立

す

る
｡

(

4
)

群

馬

県
の

改

良

座
繰
製
糸
は

明

治
一

二

年
に

1 5

%
､

一

六

年
に

40

%
を

占

め

た
｡

｢

明

治

前

期
財

政

経

済

史

料

集

成
･

第
六

巻
+

よ

り

算
出

｡

(

5
)

富

岡

製

糸

湯
ほ

三

〇
〇

釜

を

有

し
､

設

立

稔
工

費
が

一

九

万

八

千

円

に

及

ん

だ
｡

(

6
)

｢

富

岡
市

史
+

七

六
四

頁
速
水

堅

曹
の

調

査
に

よ

る
｡

赤

字

の

原

因
を

①
元

繭
買
入
の

高

価

出
費

④
繰

糸

技
術
の

未

熟

④
運

転

経

費

の

多
過
に

求

め
て

い

る
｡

■′
.



( 1 1 5) 研 究 ノ ー

ト

ヱJ 5

′

.

ゝ

～

‥
-

､

し

(

7
)

水

沼
は

｢

水

沼

製

糸

所

史
料
+

､

緑
川

は

｢

鰻
本

県
姦

糸

業

史
+

よ
h
ソ

0

(

8
)

当

時
の

大
型

器

械

製

糸
が

十

分
な

成

果
を

上

げ
ら

れ

な

か

っ

た

原

因
と

し

て

①
器

械
の

運

転

技

術
や

修
理

技
術
が

未

熟
で

あ

り
､

練

糸
工

女
の

技

術
水

準

も

低
か

っ

た

④
原

料

繭
生

産
が

十

分
な

発

達
を

な

し

て

お

ら

ず
､

又

繭
の

乾

繭

設

備
も

整

備
さ

れ

て

い

な
か

っ

た

④

固

定

資
本
の

み

な

ら

ず
運

転
資
本
に

も

多
額
の

出

費
が

必

要
と

さ

れ

た
こ

と

な
ど

が

あ

げ

ら

れ

る
｡

(

9
)

群

島

県
に

近
い

上

田

地

方
は

徳

川

期
よ

り

伝

統

的

に

座

繰

製
糸

が

行

な
わ

れ

て

い

た
｡

(

1 0
)

中

山

社
は

九

〇
人

繰
で

建

設

費

が
一

九

〇
〇

円

で

あ
っ

た
｡

｢

信

濃

蚕

糸

業

史

(

下
)

+

二
一

〇

頁
｡

(

一

橋
大

学

大

学
院

博

士

課

笹
)




